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Modelo - Model - Modell -

Cod. ROCA Note - Notes Modello Cod. Riello
143040150 CRONO 15-G2/ 20-G2 MB ZRDLE 407 B01 3970525
143040153 CRONO 20-G2/ 30-G2 MB ZRDLE 410 B01 3970526
143040171 CRONO 30-G2 MB ZRDLE 412 B01 3970589
143040172 CRONO 30-G2 MB ZRDLE 415 B01 3970590
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DADOS TECNICOS

TIPO MULTIBLOC 407 410/412 415
Max. pressao de alimentagao 360 mbar (36 kPa)
Grau de protecgao IP 54

Temperatura ambiente

-15°C até + 70 °C

Valvula eletromagnética DIN EN 161, classe A, grupo 2

Tensao/frequéncia ~ (AC) 50-60 Hz, 230 V - 15 % + 10 %

Poténcia/absorvimento 60 VA ;%AOC(% 230V,

78 VA ~(AC) 230V, | 74 VA ~(AC) 230V,
20 °C 20 °C

Dispositivo anti-poeira

Filtro com elos 0,8 mm; é possivel trocar o filtro sem desmontar a

armacao.
COMPONENTES LEGENDA
O multibloc esta formado por: 1 — Flange
1 — Filtro 2 — Tomada de pressao

1 — Pressostato de gas
1 — Estabilizador de presséo
2 — Valvulas eletromagnéticas:
— valvula de seguranga com abertura rapida
— valvula de regulagado 1° e 2° estagios de
abertura lenta.

3 — Parafusos de fixagéo flange
4 — Regulacédo estabilizador

5 — Regulagao freio

6 — Virola de regulagédo caudal (2° estagio)
7 — Parafuso de bloqueio virola (ndo sigilado)
8 — Pressostato minima de gas
9 — Virola de regulagdo caudal (1

o

estagio)

MB ZRDLE 407 - 410 - 412 - 415

Fig. 1

2480




) ENGATES DIMENSOES y
TIPO cODIGO CONEXAO
MULTIBLOC RAMPA @D o E A B ELETRICA
REDE QUEIM.
MB ZRDLE 407 BO1 | 143040150 Rp 3/4 Flange 270 | 236 Ficha de 6 pdlos
MB ZRDLE 410 BO1 | 143040153 | Rp 171/4 Flange Ficha de 6 pdlos
351 259

MB ZRDLE 412 BO1 | 143040171 | Rp 1"1/4 Flange Ficha de 6 pdlos
MB ZRDLE 415 B01 | 143040172 | Rp 171/2 Flange 350 | 330 Ficha de 6 pdlos

INSTALAGAO DA LINHA DE COMANDO DE GAS

A linha de comando de gas é predisposta para ser instaladas a esquerda do queimador: no caso de montagem
a direita, € necessario mudar a tomada de pressao (2) para o lado oposto.

Podera ser necessario interpor um adaptador entre a linha de comando gas e o queimador sempre que os dia-
metros da linha de comando sejam diferentes daquele para o qual é predisposto o queimador.

A ligacdo entre a linha de alimentagdo gas e a rampa deve ser executada utilizando a flange (1), que vem em
dotacao, fixando-a ao conjunto com os parafusos (3). Sugerimos de apertar os parafusos em cruz.

E proibido instalar a valvula com a bobina virada para baixo.

No fim da instalagdo é necessario efetuar o controlo de estanqueicidade e de funcionamento da linha de
comando de gas.

REGULAGAO DO ESTABILIZADOR DE PRESSAO (4)

Ajustar o regulador de pressao girando o parafuso de regulagdo com uma chave de fendas: com a rotagao do
parafuso no sentido horario se tem um aumento da pressao na saida, com a rotagcdo no sentido anti horario se
tem uma diminuigcdo da pressdo. A primeira vez que parte o queimador € indispensavel girar este parafuso de
pelo menos 10 voltas no sentido (+). Somente a este ponto é possivel fazer o ajuste do regulador.

Quando se chega ao valor de pressao nominal desejado, fechar tampinha e chumbar as extremidades do fio
deixando curto o anel passante.

AFINACOES DAS VALVULAS

O caudal de acendimento (fase de abertura rapida da valvula) deve ser regulado, depois de ter desparafusado
a tampinha (5) girando no sentido oportuno +/- 0 eixo abaixo; é possivel utilizar, invertendo-a, a propria tampa
como ferramenta.

CAUDAL 1° ESTAGIO: Caudal parcial

O caudal parcial (1° estagio) pode ser regulado até 40% do caudal nominal. A regulagao efetua-se girando a
virola (9) no sentido oportuno + / —.

CAUDAL 2° ESTAGIO: Caudal principal

O caudal a regime é alcangado progressivamente a partir do caudal de acendimento depois da agao do freio
hidraulico; o caudal a regime pode ser regulado girando a virola (6) no sentido oportuno +/- depois de ter afrou-
xado o parafuso nao sigilado (7).

E de qualquer maneira preferivel ajustar tal caudal agindo sobre a presséo a jusante do estabilizador; sempre
observando as consideragdes sobre a funcionalidade do estabilizador de pressao feitas em precedéncia, um
optimo funcionamento das valvulas se consegue com a abertura completa das mesmas: por isso deve-se pro-
curar a melhor relagcédo entre as exigéncias do estabilizador e a das valvulas.

AFINAGAO DO PRESSOSTATO MINIMA DE GAS

Ajustar o pressostato minima de gas (8) agindo na rodinha de escala graduada, depois de ter efetuado todas as
outras regulagdes do queimador com o pressostato regulado no inicio da escala.

E necessario fazer o queimador funcionar & poténcia requerida.

Fechar lentamente a comporta até que a pressao, medida no engate do pressostato se abaixa de 5 -6 mbar em
relagao ao valor de funcionamento.

Girar lentamente o botdo do pressostato até a intervencgao do préprio pressostato e como consequéncia da
parada do queimador. Abrir completamente a comporta.
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MANUTEN(}AO DO FILTRO Fig. 2 Py
Tal operacao deve ser efetuada por pessoal competente. El% Ij]%

Controlar o tubo pelo menos uma vez por ano!
A troca do filtro pode ser efetuada sem desmontar a arma-

¢ao. Em caso de substituicao frequente do filtro sugerimos de  Tomada ot o1 Tomada
substituir os parafusos de fixagao. cinzenta |~ ] ?3 = Q3 preta
Para a manutengdo agir como segue: 2 2

> Interromper a entrada do gas fechando a comporta.

» Desparafusar os parafusos e remover a tampa do filtro.

» Retirar o filtrinho e substitui-lo com um novo.

> Inserir a tampa, aparafusar de novo e apertar sem esforco

os parafusos.
» Efetuar um teste de funcionamento e de estanqueicidade. § g ° °
ESQUEMA ELETRICO, (ver fig. 2) g 3 8§ & 8
A linha de comando gas é predisposta na fabrica para ser Phi=IN[112|3
ligada de acordo com o esquema elétrico ilustrado na 05162 =
figura 2.
ATENCAO

Antes de efetuar qualquer operacao é necessario cortar a alimentagao elétrica a instalagao.

E necessario remover a ficha de 6 pélos da ligagdo a linha de comando para os queimadores com a placa de

terminais, seguindo as instru¢des abaixo indicadas.

» Desparafusar os parafusos da ficha e remover a tampa.

>» Desparafusar os parafusos dos terminais e remover as ligagoes.

> Conectar as ligagbes a placa de terminais do queimador, prestando atengéo as instrugdes dadas no proprio
manual.

QUEDA DE PRESSAO 50 yaARw Ay
Os valores da queda Ap da linha 40 /’ // 4
de comando est&o indicados no N /S 7
diagrama; os valorgs da capaci- / / /
dade volumétrica V estdo res- '@Q// // AV
pectivamente para : 0 & 7/ S
a= ar, \"“b/ /// $ /
n = gas natural (G20), VARV AV S
n = propano (G30), — 1/ /
c= gas de cidade (G140), w© =° //,(o“’// 4
somente para aplicagdes % 8 Q@/ N /
que ndo sao objeto da — . y Q‘:’ )4
Norma Gas (90/396/CEE). = . / }/ // //
Os valores indicados no dia- X / /N
grama podem subir ligeiras varia- A //Q'(\
¢des em fungdo da regulacao do 3 /’&b\" //
estabilizador de presséo. V4 N /
A pressdo minima necessaria a 2 /
rede obtém-se somando aquela
dada pelo diagrama as quedas
de pressdo do queimador (ver
manual do queimador), € a con- 1
trapressédo da camara de com- B / R
bustdo (ver manual do gerador de = - ‘5 f" /‘ E: leo — Zf ‘ fol [“f fo f’o[ ‘ Bfg"?w
calor). N5 6 78 910 20 30 40 50 60 708090100
T 1T 117 1T 1T 1017717 1T 1T T1TTT ( T T T 1T T 1
D 3 [ 5 6 7 8 910 20 30 40 50 60 70 80
C E‘> i/ E; f;'\“O | o Z‘O | 3‘0 | u‘O | 5‘0 6‘0 7‘0 8“”\ Q‘OW(‘QO | |
vV INm2/h] D4642
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ROCA

Baxi Roca Calefaccién, S.L.
Salvador Espriu, 9

08908 L'Hospitalet de Llobregat
BARCELONA

Teléfono 93 263 0009

Telefax 93 263 4633
www.baxi-roca.com

A BAXI| GR®UP company

SISTEMA DE CALIDAD CERTFICADO
150 3001
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